
動力プレス摘要書
	共　　通
	種            類
	
	プ レ ス 製造者
	

	
	圧  力 ・ 能  力
	　　　　　　　　トン
	所　　在 　　地
	

	
	ストローク 長 さ
	　　　　　　　　　㎜
	製  造 年 月 日
	

	
	停  止   性  能
	　　ミリセカンド(1/1000)

(急停止が作動を開始した時からスライドが停止するまでの時間)
	安全プレスの場合

型式検定合格番号
	

	
	1． 
	
	プレスの製造番号
	

	
	切換スイッチの種類

（該当するものを囲む）
	行　　　　　　程
	連続行程　・　一行程　・　安全一行程　・　寸動

	
	2． 
	操　　　　　　作
	両手操作　・　片手操作　・　足踏操作

	
	3． 
	操作ステイション
	　　　　　ヶ所

	
	4． 
	安  全   装  置
	

	機械プレスでクランク軸等の偏心機械を有すもの

(クランクプレス)
	クラッチの種類
	キークラッチ・ピンクラッチ・フリクションクラッチ・その他（　　　　　　　）

	
	ブレーキの種類
	シューブレーキ・ハンドブレーキ・ディスクブレーキ・その他（　　　　　　　）

	
	毎分ストローク数
	　　　　　　　　　　　　　ｓｐｍ

	
	ダ イ ハ イ ト
	　　　　　　　　　　　　　　　㎜

	
	スライド調節量
	　　　　　　　　　　　　　　　㎜

	
	オーバーラン監視装置

（設置位置）
	　　　　　　　　　　度(クランクピン等の上死点と設定の停止点との角度)

	
	クラッチ合い箇所数
	　　　　　　　　　　　　　ヶ所

	液圧プレス
	スライドの

最大下降速度
	
	安全ブロック　　　　　　　　　有・無

	
	慣 性 下 降 値
	
	電磁弁の規制　　　　　　　　　有・無

	
	ポンプ起動時のスライド下降防止
	　有・無
	　　　　　　　　　　　　　　　有・無

	使用の概要

（共通）
	A・　用　途
	1.専用　2.汎用
	左記のＡ～Ｃ・Ｄ１・Ｄ２についてそれぞれ使用する組み合わせを記入する。(金型の交換により使用条件等が変わる場合)

Ａ　→Ｂ　→Ｃ　→Ｄ　（　　　　　　　　）

記入例

Ａ.１→Ｂ.２　→Ｃ.１→Ｄ1
(専用)(連続行程)(抜き) (自動プレス)

Ａ　　→Ｂ　　　→Ｃ　→Ｄ　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　

(汎用)(安全一行程)(絞り) (両手操作式安全プレス)

Ａ　　→Ｂ　　　→Ｃ　→Ｄ

(汎用)(連続行程)　(抜き) (安全囲い)

Ａ　　→Ｂ　　　→Ｃ　→Ｄ

(汎用)(一行程)　　(曲げ) (ロボット)

	
	B・　行　程
	1.安全一行程　2.連続　3.一行程
	

	
	C・　加　工　　
	1.抜き　2.曲げ　3.絞り　4.他(　　)
	

	安全措置の摘要　　　　　　(共通)
	D１

本　質安全化措　置
	危険限界に手が入らない方式

(安全囲い･安全型専用プレス)
	

	
	
	危険限界に手が入らない方式(自動プレス)
	

	
	
	スライドの作動中に手が危険限界に届かない方式

　　(ガード式の安全のプレス)
	

	
	
	危険限界に手が入った場合スライドが停止する方式

　(両手操作式の安全プレス･光線式の安全プレス)
	

	
	D2

安全化措　置
	安全装置
	種　　類
	製　　造　　者
	型式検定

合格番号
	

	
	
	
	ガード  式
	
	
	

	
	
	
	両手操作式
	
	
	

	
	
	
	光  線  式
	
	
	

	
	
	
	手  引  式
	
	
	

	
	
	
	手  払  式
	
	
	

	
	
	その他の安全装置

（切替スイッチの全位置に対する措置等の内容）
	

	スライドによる危険を防止するための機能を有するものにあってはその性能　　　　





